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DOPRAVNIKY - ,
PATER VSECH MODERNICH
TEZEBNICH CINNOSTI

Bez efektivniho zplisobu dopravy muize byt vyrazné negativné ovlivnéna tézebni produkce. Efektivita
jakéhokoliv dopravniku je do zna¢né miry zavisla na bezproblémové funkci samotného pasu; vzhledem
k tomu, Ze provozni podminky mohou byt neobycejné narocné, musi pas odolavat pretrzeni, narazim,
odirani, pusobeni bakterii, kyselin a vody a celkovému mechanickému poskozeni.

Spole¢nost Fenner Dunlop s vice nez 60ti letou Fenner Dunlop je nejvétSim svétovym vyrobcem
zkusenosti s vyrobou dopravnich pasa, spolu dopravnich past pro tézebni a priimyslové aplikace.
s inovativnim pfistupem a viid¢im postavenim Diky dvanacti vyrobnim zavodlm na péti

v oblasti technickych feseni, vyrobé vyrobkd, kontinentech ma Fenner Dunlop jedine¢nou pozici
aplikacich a technické podpofre tvofi diky své pro poskytovani v soucasnosti nejkomplexnéjsich
angazovanosti pfi poskytovani sluzeb zakaznikim sluzeb v oblasti dopravnich pasu.

prvni volbu pro dodavky vyrobku a sluzeb

souvisejicich s dopravnimi pasy. Celotkané pasy Fenner Dunlop se vyrabéji podle

stejnych naro¢nych norem ve Velké Britanii, v Cing,
Indii, Jizni Africe a Australii.

VYHODY CELOTKANEHO
DOPRAVNIHO PASU

Nase rozsahlé znalosti z oblasti aplikace dopravnich pasti a tkalcovskych a polymerovych technologii,
jsou kombinovany v fadé nasich Spickovych vyrobku, které jiz vice nez pul stoleti zaujimaji predni
mista z hlediska technického vyvoje.

Celotkané (jednovlozkové/monoply) pasy Fenner Dunlop predstavuiji prvni volbu pro nespocet dulnich
provozu po celém svété a maji mnoho vyznamnych vyhod, mezi néz patfi:

« Nehortlavost a antistatické vlastnosti, které splnuji « Skvélé dynamické a statické vlastnosti
nejprisnéjsi svétové bezpecnostni normy vulkanizovanych spojli

- Vétsi flexibilita , ktera usnadruje vytvoreni korytka « Vynikajici schopnost drzeni mechanickych
a vedeni pasu po instalaci spojovacich prvku

+ Impregnovana celotkana kostra pasu vylucuje riziko - Vysokda odolnosti proti poskozeni zptisobenému
vzajemné separace viozek narazy

«  Kryci vrstvy, které jsou pevné navazané a tvori « Nepropustnost a odolnost proti pisobeni kyselin,
integralni soucast pasu, brani jakékoliv delaminaci vody, oleje, bakterii a chemikalii
pasu - Vysoka odolnosti proti opotiebeni okraju

« Vysoka odolnost proti podélnému roztrzeni ¢i
rozfiznuti



KONSTRUKCE PASU

Jedinec¢ny systém provazané osnovy
spolec¢nosti Fenner Dunlop

KOSTRA

Kostra je v mnoha ohledech nejdilezitéjsi ¢asti dopravniho pasu,
protoze zajistuje potfebnou pevnost v tahu pro pohyb zatizeného
pasu, pohlcuje narazy dopadajiciho materidlu a zajistuje podélnou
a pri¢nou tuhost, ktera je nutnd pro zachyceni zatéze
dopravovaného materidlu a potfebnou pevnost pro upevnéni
Sroubl a/nebo spojovacich prvkd.

Kostra celotkaného pédsu Fenner Dunlop je vysoce komplexni
soucdst pasu, kde je osnova provadzéna a spojena do jedné
kompaktni masy pomoci jedine¢ného systému provazané osnovy.
Pro nosnou osnovu se pouziva nylon nebo polyester, a nylon nebo
nylon/bavina jako ttkova pfize. Rlizné kombinace téchto
syntetickych a pfirodnich vldken zarucuji spInéni pozadavkd na
odolnost proti ndrazim, prodlouzeni pésu, flexibilitu (vytvoreni
korytka a pfechod pres mensi priméry bubn(), nosnost pasu

a schopnost drzeni spojovacich prvkd. V konkrétnich piipadech
potfeby Ize odolnost proti ndraziim jesté zvysit pouzitim
pridavnych vldken v osnové. V pfipadé potieby Ize déle zpevnit
okraje pasu.

Celotkana tkanina kostry je stoprocentné impregnovéana PVC a tim
vznikda kone¢na kostra pasu. Jedine¢ny impregnacni systém od
spolecnosti Fenner Dunlop zajistuje nepropustnost a odolnost
kostry proti vihkosti, nec¢istotdm, chemikaliim, bakteriim a olejim.

Diky mnoha moznostem konstrukéniho uspofadéni nosné
kostry pasu Fenner Dunlop muze si koncovy uzivatel stanovit
zvlastni pozadavky na provozni vlastnosti pasu a ziskat
zakaznicky specificky pas, ktery dokonale vyhovuje pozadavkim
konkrétni aplikace.

Kostra celotkaného pasu pred
impregnaci PVC

FinaIni pas s krycimi vrstvami PVC

KRYCi VRSTVY

Po impregnaci jsou na horni (nosnou) a spodni (hnaci) stranu pasu
naneseny kryci vrstvy z PVC, které chrani kostru pasu a prodluzuji
jeho Zivotnost. Druh kryci vrstvy, jeji kvalita a tloustka jsou
pfizplsobeny konkrétnim pozadavkdm zakaznika.

Kryci vrstvy z PVC je mozné pfipravit tak, aby vyhovély viem
svétovym normam na nehoflavost a byly odolné i v(i¢i ostatnim
nebezpecnym vliviim, napiiklad olejim a chemikaliim. Specialni
smési |ze pouzit také na zvyseni odolnosti proti odéru nebo
zvyseni koeficientu treni.

Pro pouziti na povrchu a v podzemi a pfi pInéni pozadavku na vy3si
koeficient tfeni se na zakladni pas vulkanizuji pryzové kryci vrstvy.
V pripadé potieby mohou byt tyto vrstvy nehoflavé. Kryci vrstvy

z nitrilového kaucuku se doporucuji pro instalace s kratkou
stredovou vzdalenosti dopravniku, vysokou cetnosti prechodu pres
bubny, vyssim uklonem (15-22 stupnl) a vysokou prepravni
kapacitou, v aplikacich podzemnich i povrchovych, tpravnach uhli,
koksarnach a kamenolomech.

SPECIALNI APLIKACE

K dispozici jsou také zakaznicky upravené pasy Fenner Dunlop

s nizkym protazenim, které jsou vhodné pro rdizné specidlni aplikace
vcetné koreckovych vytahd a podobné instalace s omezenou
moznosti dopinani pasu. Za pomoci technikd spolecnosti Fenner
Dunlop Ize navrhnout a vyrobit zakazkové pasy pro konkrétni
aplikace, u nichz bude vzdy zarucena spravna volba konstrukce
pasu a krycich vrstev.
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SORTIMENT PASU FENNER DUNLOP

PVC (FR)

Pasy z PVC splriuji a v mnoha pfipadech prekracuji pozadavky
vsech svétoveé platnych bezpecnostnich norem na nehoflavost

a antistatické vlastnosti a proto jsou uréeny predevsim

k podzemnimu pouZziti a pouziti v dalSich potencialné
nebezpecnych podminkach. Smési PVC pro kryci vrstvy tloustky az
4 mm Ize pripravit tak, aby vyhovovaly jakékoli konkrétni aplikaci.
Pasy z PVC vykazuji vynikajici zivotnost pfi tézbé uhlia v
podobnych aplikacich, v nichz vysoky a nepfretrzity vykon zavisi na
spolehlivosti pasu.

Kryci vrstvy z PVC maji vynikajici istici vlastnosti a spole¢né

s vyhodami celotkané kostry predstavuji idedlni pas pro dopravu
uhli, potase, fosfatd, hnojiv, soli, sddry a hliny. Takovy pas Ize rovnéz
pouzivat ve dievaiském pramyslu a dalsich aplikacich, kde probiha
manipulace s vlhkym a lepivym materidlem.

PVG (FRSR)

Pés PVG je idedlnim fesenim v pfipadé pozadavku na vysokou
uroven nehoflavosti a dale pozadavkd na specialni vlastnosti kryci
vrstvy, jichz Ize snadnéji dosdhnout pomoci syntetickych
pryzovych smési. Jedna se o pés PVC s pfidanymi jedno nebo
oboustrannymi krycimi vrstvami z nitrilového kaucuku tloustky az
6 mm. Hlavnimi vyhodami pasu PVG jsou prodlouzend Zivotnost,
provoz pod vétsim uklonem s vysokou ¢etnosti prechodu pres
bubny dopravniku. Obvykle se pouziva na vysokokapacitnich
Stolovych a paternich dopravnicich a také v elektrarnach a
Upravnach uhli.

SR

Nejsou-li kladeny pozadavky na vysokou pozarni odolnost
syntetické pryze, je idedInim feSenim pas s pryzovym potahem,
vhodny pro prepravu abrazivnich nebo obtizné dopravovatelnych
nerostu i surovin. Trvanlivy pryzovy povrch do tloustky az 6 mm,
jehoz slozeni zarucuje maximalni odolnost proti odéru, ve spojeni
s celotkanou, PVC impregnovanou kostrou, se osvédcil jako idealni
v instalacich, kde dochézi k silnym naraziim, jako je doprava
kameniva a podobného tvrdého a ostrého materialu.




ZAKAZNICKY SPECIFICKE DOPRAVNI PASY

SPECIALNi VLASTNOSTI KOSTRY HI-VIS

Konstrukci kostry Ize pfizplsobit tak, aby méla jednu nebo vice Pasy s vysokou viditelnosti (Hi-Vis), se zlutou kryci vrstvou, nabizeji
nasledujicich vlastnosti: vyssi bezpecnost a moznost kontroly, zejména v pripadé
podzemnich dopravnikd. Lepsi viditelnost Zluté kryci vrstvy

« Ucinng&jsi drzeni spojovacich prvkd pro aplikace s vysokou vyznamné zlep3suje sledovani pohyblivych ¢asti dopravniku
rychlosti/vysokou pfepravni kapacitou a konstrukci oproti pasu, umoziuje snadnéjsi kontrolu pasu

«  Lepsi bocni stabilita pro dalsi zvyseni odolnosti proti a dopravnik je takto v daném prostiedi ndpadnéjsi. Tyto vyhody
podélnému poskozeni na dopravnicich s velkou past Hi-Vis, které se pouzivaji ve Velké Britanii, Skandinavii
kapacitou/hlubokym Zlabem a Kanadé, jsou cenény technickymi pracovniky jako uzite¢né

« Vysoka odolnost proti natrzeni a roztrzeni, pro nédro¢né vlastnosti prispivajici ke zvySovani bezpecnosti v prostiedi kolem
aplikace s obtiznym smérovanim a udrzbou pasu dopravnikd, tedy v oblasti, které je vzdy tfeba vénovat zvysenou

« Dodate¢na hmotnost kostry, ktera prispiva k lepSimu sledovéni pozornost.
smérovych zmén s malym polomérem, které obvykle potrebuji
pasy s ocelovymi lanky (aby nedoslo k nadzvednuti pasu nad Pasy Hi-Vis predstavuji inovaci vyrobku, kterd je motivovéna
konstrukci v podminkach bez zatéze) potiebou zvyseni bezpecnosti. Jsou vyhodné zejména pro

« Schopnost provozu pésu pfi teplotdch nad 90 °C (normalni dopravniky na pfepravu osob, protoze zlep3uji viditelnost okrajl
limit pro standartni konstrukce) past a pohyblivych casti.

- Zvysena ochrana proti opotiebeni okrajl pro vysuvné
a podobné aplikace Obdobné provedeni je k dispozici v celé fadé dalsich barev, které

usnadnuji identifikaci pasu.

SPECIALNI KRYCi VRSTVY

Nékteré aplikace vyZaduji dopravni pésy se specidlnimi
vlastnostmi. Proto nas zkuseny interni vyvojovy tym vyvinul fadu
smési PVC pro kryci vrstvy; vSechny jsou k dispozici v nehoflavém
provedeni a patii mezi né:

+  Kryci vrstvy se snadno (istitelnym povrchem, na dopravu
vlihkého, lepivého materidlu, napfiklad kfidy, hliny a lignitu

+  Kryci vrstvy s vysokym koeficientem treni, pro lepsi adhezi na
bubnech a udrzeni dopravovaného materialu na pasech
s Uklonem

+ Kryci vrstvy vhodné pro nizké teploty a aridni/suché prostredi

+ Kryci vrstvy odolné proti louzeni

fennerdunlopeurope.com



STREDISKO PRO VYZKUM A VYVOJ

Soucasti naseho zavodu ve Velké Britanii je i globalni
stiredisko pro vyzkum a vyvoj celotkanych dopravnich pasu
Fenner Dunlop, které zaujima celni misto ve svém oboru.

ZKOUSENIi VYROBKU

Stredisko pro vyzkum a vyvoj, které ziskalo externi certifikaci podle
normy 1SO 9001:2008 hleda neustale nové zpusoby, jak vylepsovat
vyrobky a vyrobni postupy a zabyvé se rovnéz vyzkumem novych
vyrobnich technologii a materialG. Zaméstnava odborniky z oblasti
strojirenstvi, chemie, polymert a textilnich technologii.

Zakladnim ukolem strediska je pribézné testovani vyrobku, aby
bylo zaruceno, Ze splni ty nejpfisnéjsi normy. Dopravni pasy,
zejména typy urcené k pouziti v podzemnich aplikacich, prochazi
pfisnymi bezpecnostnimi zkouskami v nasich Spickovych
laboratofich. Cilem je zarucit, ze budou viechny pasy vyhovovat
tém nejpfisnéjsim pozadavkdm. Nase interni testovani
dynamickych vlastnosti zaruci, ze kazdy pas je vhodny pro

dany ucel.

ZKOUSENI JAKOSTI

Viyroba vsech pasd Fenner Dunlop probiha v systému fizeni jakosti,
ktery je v souladu s normou ISO 9001:2008. V rdmci tohoto
systému je jakost vSech pasll pred expedici ovérovana danym
programem komplexnich zkousek.

Tyto zkousky obvykle zahrnuji nasledujici polozky:

Méreni rozmérud

Pevnost pasu v podélném (osnova) a pricném (atek) sméru
Odolnost proti roztrzeni

Pomérné prodlouzeni

Prilnavost kryci vrstvy

Zakladni bezpecnostni zkousky

(laboratorni zkousky nehoflavosti a elektrického odporu)
Odolnost proti odéru

Stranova stabilita

ZKOUSENi DYNAMICKYCH VLASTNOSTI

Je tieba zajistit, aby kazdy pas bezchybné fungoval po celou dobu
provozni zivotnosti a aby pouzitd spojovaci technologie fungovala
podle ocekavani, at se jedna o mechanické spojovaci prvky nebo
vulkanizované spoje.

Nase zkusebna je vybavena fadou
testovacich stolic na zkouseni
dynamickych vlastnosti, které
nam umoznuji provadét:

+  Urychlené zkousky Zivotnosti
pasu i souvisejicich zpUsobl
spojovani

»  Simulace problém{ v provozu

« Hodnoceni vedeni ve zlabu/ptechodové vzdalenosti

+  Zkousky v ramci vyvoje vyrobkd a materialG

»  Specifické zkouseni past podle individudlnich pozadavkd
zakaznika




ZKOUSENI BEZPECNOSTI

Pristup spole¢nosti Fenner Dunlop ke zkouskam pozarni bezpe¢nosti je zalozen na zasadach, ze pas

vrv

vevys

nesmi byt nikdy pFi¢inou pozaru, mél by byt obtizné zapalny a po zapaleni vnéjSim zdrojem pozaru

7 varve

nesmi Sifit ohen.

Ackoliv se specifikace pozarni odolnosti v jednotlivych zemich lisi, je mozno docilit takového provedeni
pas\, Zze budou spliovat pozadavky podle vSech specifikaci na svété. Zkousky shody dopravnich past
s normami pozarni bezpecnosti probihaji s ohledem na ¢tyfi konkrétni rizika.

1. ZKOUSKA TRENi NA BUBNU

Nebezpeci souvisejici se
zablokovanym pasem

a pohanénym rotujicim bubnem,
vedouci ke generovani tepla
vznikajiciho tfenim

Vhodné upevnény a napnuty

zkusebni vzorek dopravniho pasu

je napUl ovinuty kolem rotujiciho

ocelového bubnu. Timto

zpUsobem je simulovan zablokovany pas. Zkouska pokracuje pfi
stanovenych hodnotach mechanického predpéti vzorku po danou
dobu, nebo dokud pas nepraskne. Sledovana je pfitomnost nebo
nepfitomnost plamene ¢i Zhnuti a je méfena teplota bubnu.
Zkouska probiha v nehybném a/nebo proudicim vzduchu. Tato
zkouska je pravdépodobné nejvyznamnéjsi samostatnou slozkou,
ktera prispiva k dulni bezpec¢nosti s ohledem na pozarni
bezpecnost dopravniku.

2. LABORATORNI ZKOUSKA PLAMENEM

Moznost zapaleni podstatné casti dopravniho pasu pomérné
malym zdrojem vzniceni.

Toto nebezpedi je obvykle
posuzovano tak, ze maly plamen
z Bunsenova kahanu se pfilozi ke
zkuSebnimu vzorku a sleduje se
ucinek. Zaznamendvan je ¢as od
Uplného vzniceni a/nebo
doutnani do samozhaseni.

3. POZARNI ZKOUSKA VE ZKUSEBNI
KOMORE

Moznost rozsifeni pozaru

z pasu zapaleného vétsim
zdrojem vzniceni do jinych mist
(¢asto se oznacuje jako Sifeni
pozaru).

Toto nebezpedi Ize posuzovat

pouze pomoci pozarni zkousky.

P¥i ni se pouziva vzorek

dopravniho pasu dané délky,

polozeny na ocelové podpére ve zkusebni komore specifikovanych
rozmérQ. Zatimco komorou nepfetrzité proudi vzduch, vzorek pasu
se na jednom konci zapali plynovym hofakem a ohen nechd
pUsobit po stanovenou dobu.

Po odstranéni zdroje vzniceni se na zakladé fyzikalniho méfeni
a/nebo matematicky vyhodnoti délka neposkozeného pasu. Firemni
zkuSebna spole¢nosti Fenner Dunlop byla postavena v souladu

s normou EN 12881-1 (oddilem 6) pro zkousku hofenim stfedniho
rozsahu a je jedinym zafizenim tohoto typu ve Velké Britanii.

4. ZKOUSKA ELEKTRICKEHO ODPORU

Mozné nahromadéni
elektrostatického naboje

a nasledny vyboj na
pohybujicich se dopravnicich.

Elektricky odpor je urc¢ovan

z pratoku proudu mezi

elektrodami umisténymi na

povrchu pasu, k nimz je

pfivedeno specifikované napéti.

Mezinarodné uzndvanym kritériem pfijatelné elektrické vodivosti je
maximalni odpor 3,0 x 10° Q (300 MQ). Smési PVC a pryze od
spolec¢nosti Fenner Dunlop maiji specidlni sloZeni, které zarucuje, ze
pasy maji dostate¢nou vodivost, aby nedochéazelo k hromadéni
statické elekttiny.

fennerdunlopeurope.com




BEZPECNOST A ZAJISTENI JAKOSTI

BEZPECNOST

Dopravni pasy Fenner Dunlop splnuji bezpec¢nostni pozadavky
vsech statl s vyznamnym podilem tézebnich praci a byly zkouseny
a/nebo schvéleny pfislusnymi statnimi Urady v téchto zemich:

ZAJISTENI JAKOSTI

Podle pozadavkl nasich nejvyznamnéjsich zakaznikl byly postupy
planovani, navrhovani, vyroby vyrobku a fizenf jakosti ve
spole¢nosti Fenner Dunlop certifikovany podle mezindrodni normy
ISO 9001:2008 pro hodnoceni systému fizeni jakosti u vyrobct.

ZEME PLATNA NORMA

i Systém schvéleny podle vyse uvedené normy byl pfijat i Bariskym
A'v"s"al'e AS 4606 Gradem pro bezpeénost a ochranu zdravi v USA (Mines Safety and
Bélorusko MI 600024712.001-2007 Health Commission). Podobné posouzeni spole¢nosti Fenner
K?nada CSA M422-M12 Dunlop bylo provedeno i kanadskym Federalnim ministerstvem
Cina ) ) MT914 pro energetiku, téZbu a zdroje, podle kanadské normy CAN3Z299,
C@:ska republika CSNEN 14973 C1 1-78 ,Pozadavky na program zaruceni jakosti” a $panélskym
Némecko DIN EN 14973 C2 Gradem LOM.
Indie 1S3181
Italie UNI EN 14973 C1
T N Celotkané dopravni pasy Fenner Dunlop uréené
Polsko PN EN 14973 C1 + PN-93-05013 S . . v

k pouziti v podzemi Ize vyrabét podle vSech
Portugalsko IPQ EN 14973 C1 AR s .
. prislusnych mezinarodnich norem.

Jizni Afrika SABS 971
Spanélsko UNE EN 14973 C1
Rusko PD03-423-01
Turecko TS EN 14973 C1
Velka Britanie BS EN 14973 C1
Ukrajina GSTU 12.0018579.001-99
USA MSHA oddil 30, cast 14 a MSHA 2G

Pasy Fenner Dunlop spliuji poZzadavky smérnice ATEX 94/9/ES
o zafizenich a ochrannych systémech urcenych k pouziti
v prostredi s nebezpecim vybuchu.

OZNACENI PEVNOST PEVNOST TLOUSTKA HMOTNOST MINIMALNi DOPORUCENE
PASU OSNovY UTKU PASU* PASU* PRUMERY BUBNU
Ib/in N/mm N/mm mm kg/m? Vysoky tah mm Nizky tah mm

* Jmenovité hodnoty pro urcité konstrukce pdsu s kryci vrstvou 1+1z PYC
Specifikacni listy s podrobnymi aktualnimi udaji o vSech typech dodavanych past jsou k dispozici na vyzadani. U silngjsich krycich vrstev prictéte
1,3 kg/m?/mm pro PVCa 1,4 kg/m?/mm pro nitril.



TECHNICKE INFORMACE

KONSTRUKCE PASU

Pasy mohou byt vyrdbény s rliznymi hodnotami pevnosti v tahu,
kterych se dosahuje pouzitim zakladni osnovy bud' na bézi
polyamidu (nylonu) nebo polyesteru. Nékteré trhy davaji stéle
prednost specifikovani typu pasu podle pevnosti v tahu vyjadiené
v librach na palec $itky, zatimco jini zvolili vyjadiovani v N/mm
podle upfednostiiované nomenklatury ISO. Tabulka na str. 8 uvadi
typické hodnoty minimalni pevnosti osnovy a utku a tloustky

a hmotnosti vybranych typ( past, platné pro kryci vrstvy z PVC
tloustky T mm. U silnéjsich krycich vrstev pfictéte 1,3 kg/m?/mm
pro PVC a 1,4 kg/m?/mm pro nitril.

K dispozici jsou alternativni konstrukce s vyssimi hodnotami, nez
jsou uvedeny v tabulce. To plati zejména pro pevnost utku, kde Ize
doporucit specialni kombinace prize a konstrukce kvili zlepseni
vlastnosti jako je drzeni spojovacich prvkd, nosnost a pficna
stabilita.

Pouziti téchto specidlnich pfizi mlze zvysit hmotnost a tloustku
pasu, coz mize byt kritické pro prepravu nebo manipulaci v
podzemi. Pokud se vas tyto problémy tykaji, méli byste se vzdy
poradit s technikem spole¢nosti Fenner Dunlop.

SIRKA PASU
Lze vyrobit pasy ve viech Sitkach do 2000 mm. | kdyz zakaznikdm
doporucujeme dodrzovat fadu preferovanych sitek podle ISO, jsme

schopni dodat i nestandardni $ifky. Na vyzadani jsou k dispozici
také pdsy se zafiznutymi okraji.

TLOUSTKA PASU

P¥i zvazovani tloustky pasu vezméte v Uvahu vysoky obsah textilu v
celotkaném materidlu a vlastnosti ziskané zvysenim objemu kostry
ve srovnani s pryzovymi pasy s nosnou kostrou typu PLY. Z toho
plyne, Ze obvykle Ize zvolit tenci kryci vrstvy, nez by bylo normalné
tieba pfi pouziti ekvivalentniho pasu s kostrou PLY(vlozkovou),
protoze vyssi objem textilu v celotkané kostre zajistuje potiebnou
nosnost a odolnost proti raziim.

HMOTNOST PASU

Zakaznici by si méli uvédomit, ze mensi hmotnost pasu miize byt
vyhodna u dlouhych dopravnikd, protoze snizuje spotiebu energie.
Dopravniky s vysokym prevysenim mohou vyZzadovat korekci
napéti pasu danou uklonem; tomu se Ize vyhnout peclivym
vybérem pdésu, s cilem minimalizovat hmotnost. Vysledkem je
podstatnd uspora nakladt u nékterych aplikaci, napfiklad $tolovych
dopravnikd.

PRUMERY BUBNU

Uvedené priméry bubnu jsou minimalni obecné doporucované
hodnoty. V zavislosti na konkrétnich informacich o konfiguraci
osnovy, mechanickém napéti, rychlosti pasu a zplsobu spojovani
je pfipadné mozno doporucit mensi bubny.

fennerdunlopeurope.com

DELKY ROLI

Od zakaznikl se ocekavd, Ze uvedou maximalni pfijatelné prdméry
a hmotnosti roli; pak Ize dodat pésy v nejvhodnéjsich délkéch roli
a tim se vyhnout zbyte¢nym spojdm. Pasy lze bézné vyrabét

v jakékoliv velikosti roli tak, aby vyhovély pozadavkim na
manipulaci a pfepravu na misto urceni (velikost je omezena
bezpecnymi pracovnimi limity v nasem vyrobnim zdvodé).

V piipadé potieby Ize dodat jednoduché, dvojité nebo specidlni
dvojité role s nainstalovanymi spojovacimi prvky. V ramci
vyrobniho postupu Ize kratké pasy spojovat do nekonec¢nych
smycek.

Vztah mezi délkou a priimérem role je dan nasledujicim vzorcem:

L = D-d D =+v(KxLxt+d)

Kxt
kde
L = délka pasu (m) d
D = prdmér navinutého pasu (mm)t =
K 1275 (konstanta)

primér jadra (mm)
tloustka pasu (mm)

PRODLOUZENI PASU

Jedine¢nd konstrukce a vyrobni postup celotkaného pasu
umoznuji udrzet hodnoty trvalého i elastického prodlouzeni na
minimum. Vzhledem k mnoha rdznym konstrukcim kostry pasu
z nylonové a polyesterové pfize je nepraktické uvadét vsechny

na pozadani.

CINITEL PROVOZNi BEZPECNOSTI

Pfi pouziti mechanickych spojovacich prvk( dobré jakosti

a vulkanizovanych spojli je Cinitel bezpecnosti 10:1 obecné
pfijatelny. Pokud ndm vsak sdélite potfebné informace

o dopravniku, raddi vdam doporuc¢ime vhodnou konstrukci pasu
i prijatelny Cinitel bezpecnosti pro libovolnou aplikaci.

ROZSAH PROVOZNICH TEPLOT

Pfi teploté nad 90 °C PVC mékne a vlastnosti pasu se méni. Proto se
nedoporucuje pouzivat pasy z PVC k prepravé materialG s vyssi nez
touto teplotou. Standartni pésy lze pouzivat v chladnych
klimatickych podminkach az do -10 °C. V konkrétnim pfipadé je
tfeba poskytnout podrobnéjsi idaje o vyskytu nizkych teplot. Jen
takto bude zaruceno, Ze material pasu bude mit vhodny koeficient
tieni a vhodnou pruznost.

NAINSTALOVANE SPOJOVACI PRVKY

Ve vyrobnim zavodé Ize predem nainstalovat mechanické
spojovaci prvky podle pozadavki zdkaznika. Uvedte své pozadavky
pfi objednéavani pasu.
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SPOJOVANI CELOTKANYCH PASU

Celotkané dopravni pasy Fenner Dunlop Ize spojovat
dvéma zpusoby, bud' pomoci tzv. prstovych
vulkanizovanych spoju za tepla (finger splicing), nebo
pomoci mechanickych spojovacich prvka.

PRSTOVE, TEPELNE VULKANIZOVANE SPOJE

Tento postup se provadi na béznych vulkanizacnich lisech pfi
pouziti fady polymerovych spojovacich materiald, vyvinutych za
Ucelem dosazeni maximalni pevnosti spoju. Tento typ spojovani
umoznuje vytvaret kvalitni spoje, jejichz pevnost se blizi pevnosti
spojovaného pésu. Vulkanizace za tepla nabizi urcité vyhody, mezi
néz patii:

- Nejvyssi dosazitelna pevnost spoje
«  Snizené riziko roztrzeni v oblasti spoje

- Hladky povrch spoje zaru¢uje dokonaly priichod pod stéraci, ZNACKA TYP ROZSAH PEVNOSTIV TAHU | TLOUSIKA
shrnovaci a deflektory a minimalni ovlivnéni funkénosti na max. N/mm | max. Ib/in mm

bubnech a valeccich

- Moznost pouzivani automatickych vazicich zarizeni
a magnetickych separatort

« Mensi naroky na udrzbu

«  Odolnost proti vihkosti a skodlivym chemikaliim

«  Vynikajici odolnost proti odéru

+  Snazsi cisténi

«  Mensi ztraty propadem materialu

MECHANICKE SPOJOVACI PRVKY

Silnd kostra s vysokym obsahem textilu v kombinaci s dokonalou
impregnaci pomoci PVC, vyrobend jedine¢nym vyrobnim
postupem, zarucuje vynikajici schopnost drzeni mech. spojovacich
prvka. Celotkané dopravni pasy Ize spojovat Sirokou fadou
spojovacich prvkl véetné vyrobkl Mato, Goro, Titan a Flexco.
Mechanické spojovaci prvky jsou vhodné pro pouziti

v nésledujicich podminkach:

. Casté vymény pasti

- Pravidelné prodluzovani past a dopravnikd
- Nouzové spojovani nebo opravy

- Omezena kapacita pro napinani

FLEXCO

Standartné Ize instalovat nasledujici mechanické spojovaci prvky.

Vsechny spojovaci prvky musi byt instalovdny v souladu s pokyny vyrobce

POZNAMKA: Viechny polymerové vulkaniza¢ni materialy ¢asem degraduji. V&tsina materiald ma efektivni Zivotnost $est mésici. Pii pouziti starych materil(i
muze mit vysledny spoj nedostatecnou kvalitu. Skladovéni v teple miZe skute¢nou Zivotnost jesté zkratit. Toto varovani plati pro vsechny spojovaci materialy,
bez ohledu na dodavatele nebo typ pasu. Radi vdm poskytneme dalsi rady ke skladovéni téchto materialG.




KONTROLA, BALENI A SKLADOVANI

ZAVERECNA KONTROLA

Pred expedici je 100% past kontrolovano. V pfipadé vyskovych
omezeni Ize dodat dvojité a specidlni dvojité role. V této fazi Ize
nainstalovat mechanické spojovaci prvky podle preferenci
zdkaznika.

SKLADOVANI DOPRAVNICH PASU

Pasy by se mély skladovat v navinutém stavu, se stfedovou osou ve
vodorovné poloze. Role Ize skladat na sebe v nékolika kusech, za
predpokladu, Ze vysledny tlak nezborti nebo nezdeformuje stredy.

Skladovéani a manipulace s dopravnimi pasy musi byt v souladu
s pokyny uvedenymi v nasledujicich normach: 1ISO 2230 -
Vulkanizovany kaucuk — Pokyny pro skladovani, ISO 5285 —
Dopravni pasy — Pokyny pro skladovani a manipulaci.

Zvlastni pozornost je tfreba vénovat nasledujicim informacim.

TEPLOTA

Skladovaci teplota by v idedlnim pfipadé méla byt nizsi nez 25 °C,
i kdyz Ize tolerovat teploty az do 40 °C. Nizké teploty nemaji trvalé
neptiznivé ucinky, nicméné pii teplotach pod 0 °C pasy tuhnou

a proto vyzaduji opatrnéjsi manipulaci pfi této a nizsi teploté.
Jestlize odebereme role ze skladu pfi nizkych teplotach a budeme
je chtit hned pouzit, méla by se jejich teplota pred pouzitim

v celém objemu napred ustalit pfiblizné na 20 °C.

SVETLO

Dopravni pasy musi byt chranény pred slune¢nim svitem,
predevsim pred piimym dopadem slunecnich paprska a silnym
umélym osvétlenim s vysokym podilem ultrafialového zareni.

OZON

Vzhledem k tomu, ze vulkanizovany kaucuk je zvlast intenzivné
poskozovdn ozénem, neméla by ve skladovacich mistnostech byt
pfitomna zadna zatizeni vytvarejici ozén, napiiklad vysokonapétova
elektricka zafizeni, elektrické motory nebo jind zafizeni, v nichz
dochazi k elektrickému jiskieni nebo elektrickym vybojam.
Pritomnost koufovych plynd a organickych vypar( je tieba vyloucit,
protoze ty mohou vytvaret ozén v disledku fotochemickych reakci.
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BALENI

Dopravni pasy urc¢ené k dlouhodobému skladovani musi byt
prevazany paskou z oceli, velmi pevného plastu nebo textilu

a chrénény vodotésnym plastovym materidlem. P¥i predkladani
objedndavky musi byt specifikovano nosné stfedové jadro vhodnych
rozmér(i ze dreva nebo oceli.




VYPOCTY PASU

VYBER PASU

Technikdm spolecnosti Fenner Dunlop je tfeba dat podrobné informace
o instalaci, aby mohli zkontrolovat vypocty a doporucit nejhospodarnéjsi
a nejspolehlivéjsi typy pash. Nejdllezitéjsi je ziskat Udaje o pozadovaném
tahovém namahani pasu, délce pasu, sifce dopravniku a dopravovaném
materidlu.

Pokud je zndma hodnota T1 (napéti na hnacim bubnu), méla by byt
pouzita jako zaklad pro prvotni volbu pésu. Jinak je nutné pro vypocet
této hodnoty uvést alespon nasledujici informace:

1. Vzdalenost mezi osami
koncovych bubni dopravniku (m) 8.

zatézovym cidlem nebo pevné)
Vysledna zména vysky/gradient

Podrobnosti o vodicich
valeccich, jsou-li znamy (typ
loZisek, typ valeckd, praméry
a roztec véleckl)

Uhel korytka 9.
Typ pohonu (pocet hnacich

bubnd, thel opésani, zda je

povrch z oceli nebo

pogumovany) a zplisob

napinani (napf. gravitacni, se

2. Rychlost pasu (m/s) (stoupani nebo klesani od mista
3. Spickové zatizeni (t/h) nakladky do mista vysypu

4, Sitka pasu (mm) v metrech) a maximalni

5. Dopravovany materidl gradient (ve stupnich)

6

7

Pro hruby odhad Ize alternativné pouzit instalovany vykon motoru
spolecné s rychlosti pasu, kterou je tfeba uvést. Skutecnd spotieba energie
pfi plném zatizeni je dllezitéjsi informaci nez instalovany vykon. Uzitecné
jsou i nasleduijici informace o materiélu a vSéeobecnych podminkach:

1. Velikost materidlu (maximalni
velikost kusti, pomér jemnych
frakei a kust)

2. Informace o pInéni (dopadova
vyska, smér plnéni atd.)

3. Stav materialu (suchy/vlhky,
teplota atd.)

4. Pfesna charakteristika materidlu
(mérna hmotnost, tvar - ostry
nebo obly)

Pri vybéru spravného pasu je nutné vzit v dvahu:
Kapacitu pasu
Pevnost pasu v tahu
Pozadavky vyplyvajici ze zatizeni a konstrukce dopravniku

VYPOCTY NAPETI PASU

Vzorce spolecnosti Fenner Dunlop na téchto strankach poskytuji pomérné
presné vysledky, i kdyz existuji i jiné faktory, které mohou ovliviiovat
celkové pozadavky na vykon. Napfiklad v zimé mUze byt zapotiebi dalsi
vykon pro prekonani pocatecniho tieni ve valeccich a prevodovkach.
Spatna konstrukce presypu a zadiené valecky kladou rovnéz dalsi
pozadavky na zvyseni vykonu, také zpusobi piilisné a zbytecné opottebeni
pasu. Podobné vyssi vykon je treba zajistit v pfipadé pouZiti rozmérné;jsich
bocnic, nebo instalaci se shazovacem. Pokud vyse uvedené faktory
povazujete kdykoliv za vyznamné, je treba obratit se na spolecnost Fenner

Dunlop se zadosti o radu. KOEFICIENTY C

Pro vypocet potfebného vykonu existuje mnoho 2,%0
podobnych vzorcd; pfi dodrzeni spravného postupu 1.92
Ize pouzit kterykoliv z nich. Neméli byste se vsak 178
pokouset prenaset Cinitele a konstanty z jinych zdroji 1‘2‘3
nez této prirucky do vzorcll spolecnosti Fenner 109

Dunlop. Mohlo by dojit k nepfesnostem. 1.05
1.03

Pfikon potfebny pro pohon dopravniku je  [TABULKA 1 Faktor kapacity pasu
tvoren souctem tiech samostatnych B
vykonovych slozek: SIRKA PASU

(@) Vykon pro horizontélni pohyb nakladu

= 272xLxFx(C+46) kW
1000
(b) Vykon pro pohyb prazdného pésu
= 981 xFxGx(C+46)xS kW
1000
(c) Vykon pro zvedani nakladu
= 2,72xLxH kw

CINITEL-

mm FAKTOR

100
C = Vzdélenost mezi osami koncovych
bubn(i (m)

F = Koeficient tfeni (viz nize)

G = Faktor setrvacnosti (tabulka 3) TABULKA 2 Méra hmotnost

H = Zména vysky/gradient (m) materidlu v kg/m*

L = Spickové zatizeni (t/h) Popel (suchy/vihky) | 560/880

S = Rychlost pasu (m/s) Asfalt 1900

. - " (pevny/sypky)
F- Obvykle je mozné pouzit hodnotu cpeme?;t (ys?,p){(y) 1200/1360
¢ e % e Krida (sucha/vlhka) | 1040/1360
0,022, kterou vsak v pfipadé kvalitné Hiina (vIhkd) 1600
navrzenych a udrzovanych aplikaci Ize Uhli (téZené) 800
. hli é
snizit na 0,018, nebo zvysit az na 0,030 Eok's(dmbm) 228
v pfipadé nekvalitnich dopravnikovych Slévérensky pisek | 1440/1760
N Sadra 960/1280

systemu. Vapno (praskové) 960
Vépenec 1280/1750
Raselina 320

kde:- Fosfat (suchy) 1200

Potas 1390

Celkovy pottebny prikon = (a)+(b)+(c)

Pokud je vsak naklad prepravovan do

Upadu, musi se hodnota (c) odecist. Drive gtnrgﬁléz 1200/2400

nez bude mozné urcit optimalni typ pasu Sira 960/1280
. . , i Superfosfat 1000

pro danou instalaci, musi se stanovit Drevéné §tépky 300/900

maximélni tahové napéti (T¢) a k tomu jsou Drevna drt 480

zapotiebi nasledujici informace:

1120/2240
1140/2080
1200/1440

Kremen
Pisek (suchy/vihky)

(1) Celkovy pozadovany vykon (kW)
(2) Sitka pasu (mm)
(3) Rychlost pasu (m/s)

(4) Informace o napinani
(5) Konfigurace pohonu

Maximalni tahové napéti, které musi Ti=KxP kN
zachytit vybrany pas, Ize vypocitat podle S
nasledujiciho vzorce:

kde:
K = cinitel pohonu (tabulka 4)

S = rychlost pésu (m/s)

P = celkovy pozadovany vykon (kW)

Po urceni mechanického tahu je tfeba tuto hodnotu vydélit Sitkou pasu

(v metrech), aby bylo mozno toto pnuti vyjadfit v kilonewtonech (kN) na
metr. Potom lze urcit vhodny typ pasu. Vybér pasu se opira o tradi¢né
pouzivany faktor bezpecnosti 10:1, ktery se osvédcil v mnohaleté praxi.
Dnes, kdy se vak pouzivaji moderni synteticka vldkna, zdokonalené
konstrukce past a Ucinnéjsi spoje, je mozno za urcitych okolnosti pracovat
i s nizSimi Ciniteli bezpecnosti. Spole¢nost Fenner Dunlop vam ochotné
poradi s konkrétnimi instalacemi. Po vybéru vhodného pasu je tieba
porovnat primeéry bubnl s minimalnimi doporu¢enymi hodnotami pro
dany typ.



BELT WIZARD

Belt Wizard, neboli Privodce pasy je vykonny néstroj na matematické modelovani, vyuZivany techniky spole¢nosti Fenner Dunlop k zajisténi kompatibility urcitého
dopravnikového systému s celotkanymi pasy Fenner Dunlop. Systém pocitd viechny dileZité parametry véetné hodnot mechanického napéti, vykonnostni
pozadavky, dopravni vzdalenosti a zatiZzeni, jak je zndzornéno na nésledujicim prikladu. Parametry jsou prezentovény ve formé dokumentu, ktery Ize predat
koncovému uzivateli ve formatu souboru PDF nebo vytisku. Chcete-li podrobnéjsi informace, obratte se prosim na mistni zastoupeni spole¢nosti Fenner Dunlop.

Belt Wizard - 1069 m x 1200 mm FR 10000, kryci vrstvy 4 + 2 mm

BULKA 3 Faktory ,G"

cix < PRUMER VODICIHO VALECKU
SIRKA PASU

PRECHOD NA METRICKOU SOUSTAVU - Prakticka referen¢ni

TABULKA 4 K

tabulka pro pievody metrickych/anglosaskych jednotek.
UHEL SNEKOVY GRAVITACNI

mm OPASANI, - I n metr X ,9144
STUPNE | HOLY |POGUMO| H POGUMOV Ztaody " mz:ry X 228
500 29 35 44 e alll paIFc)z na miIinXetry x 215 4
600 34 40 50 180 2,00 1,84 1,64 1,52 b/fe na ka/m « 1 6’02
650 35 43 53 200 1,87 1,72 1,54 1,44 ‘ 9 '
750 40 49 59 210 1,81 1,67 1,50 1,40 ft/min - na  m/s = 197
800 43 52 62 220 1,76 1,60 1,46 1,37 Ib na kg + 2,2046
900 47 65 77 240 1,66 1,55 1,40 1,32 tuny/h na  th x 1016
1000 52 71 S;' 250 1,63 1,50 1,37 1,30 hp na  kw X 0746
19 2? I o1 270 1,55 1,45 1,32 1,25 Ibfin  na  N/mm s 571
1350 67 93 1m 300 1,46 1,37 1,26 1,20 Ibf na newtony X 4,4482
1400 96 114 360 1,34 1,26 118 113 kgf na  newtony X 981
R R R
1600 , , ) J ; f N
1800 144 450 122 1,16 11 1,07 fkt naom - 1076
2000 157 g/cm  na N/mm X 0,981
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TECHNICKA PODPORA

Zavazek spoluprace spolecnosti Fenner Dunlop se
zakazniky nezacina ani nekonci prodejem vysoce
kvalitniho pasu. Navic nabizime komplexni fadu sluzeb.

SKOLENI

Celotkané pasy Ize spojovat mnoha rdznymi postupy. Akreditovany
dohled a $koleni v misté provozu nebo u nas ve firmé zarucuji, ze
pasy budou spojovany tak, aby mély ty nejlepsi provozni vlastnosti.

PRUZKUMY LOKALIT A VYPOCTY

Jsme schopni vypracovat zpravy o dopravnikovych systémech,
pasech a vulkanizovanych nebo mechanickych spojich a rovnéz
nabizime odbornou pomoc s vypoctem parametrd libovolného
nestandardniho dopravniku.

DESTRUKTIVNI ZKOUSKY A ANALYZA

Nase nové pasy prochazeji rozsahlou radou zkousek. Mizeme vsak
otestovat i pouzité pasy, abychom mohli posoudit jejich funkéni
charakteristiky v provozu. Mzete ndm zaslat k otestovani

a analyze kus jiz provozovaného pésu, na kterém zkontrolujeme
maximalni pevnost v tahu a ovéfime, zda pas stéle vyhovuje

z hlediska pGvodnich névrhovych parametrt a dohodnutych
charakteristik bezpec¢nosti. Dale nabizime testovani mechanickych
i vulkanizovanych spoju.

VULKANIZACE V MISTE PROVOZU

Nase tymy vysoce kvalifikovanych odbornikd na spojovani maji
veskeré potiebné vybaveni pro spojovani pasti v podzemi i na
povrchu kdekoli na svété; vyuzivaji k tomu nasi rozsahlou fadu
seké¢nich vulkanizaénich lish.

MONTAZ PASU

Nabizime kompletni instalaci past nebo vkladanych usek

a pomoc s vyvojem metodickych pokynl a posuzovanim rizik,
s cilem ovérit, Ze vymény pasl jsou provedeny bezpe¢nym
zpUsobem.

POTAHOVANI BUBNU

Nabizime potahovani bubn( pryzi, polyuretanem nebo keramikou
s riznymi vzory, v rGznych tloustkach, ve standartnim nebo
nehoflavém provedeni, metodami za tepla i za studena; tyto prace
provadime v misté provozu nebo v nasich dilnach.

SPOJOVACI MATERIALY

Ke kazdému prodanému celotkanému pasu je k dispozici zvlastni
sada spojovacich materialli vyrobenych ze stejnych surovin jako
pas. Pouzivani schvalenych spojovacich material(i a dodrzovani
schvalenych postupl zaruci nejvyssi pevnost spoje a nejlepsi
provozni vlastnosti dopravniho pasu.

NAVIJENi PASU

Nase vyrobni zavody jsou vybaveny zafizenim a vybavenim pro
navijeni roli do sitky past az 2 m. Pasy Ize navijet rliznymi zpUsoby,
véetné dvojitych a specidlnich dvojitych roli do prostredi

s omezenym pfistupem, vyskovym ¢i prostorovym omezenim,
nebo jen z dlivodu usnadnéni instalace.

MECHANICKE SPOJOVACI PRVKY

Pasy Ize pfed dodanim vybavit spojovacimi prvky podle vybéru
zdkaznika nebo dle naseho doporuceni. Také Ize zajistit montazni
skoleni, jak provést nasiti mech. spoji v misté provozu.




APLIKACE

Vyroba energie

Strmé stoupani/klesani Doprava osob
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